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Dit Service Bulletin brengt wijzigingen aan in de volgende Servicehandboeken Reparatie en
onderhoud:

Hoofdgroep 2(25) Turbocompressor B21E-Turbo, pag. 3, 15 en 21
XXXXXXXXXXXXXXXXKXXXXXKXXXXXXXXKXXXX XXX XXXXXXXX XXX XX XXX XXX XXX XXXXX

Vernietig het oude Service Bulletin P 2-25-23 van juli '82. Het aanhaalmoment (pag. 2) voor
de boutverbinding is gewijzigd.

Boutverbinding turbocompressor-uitlaatspruitstuk

Er zijn borgplaten ingevoerd om er zeker van te
zijn dat de bouten niet losraken.

Bij een gering aantal turbocompressoren zijn de
onderste bouten vervangen door tapeinden en
moeren. Deze =zijn niet als service-onderdeel
leverbaar, maar worden indien nodig vervangen
door gewone bouten met kop (Volvo onderdeel-
nummer 1 317 067-5).

Bovenstaande wijzigingen zijn in het begin van
april 1981 ingevoerd.

N.B.! Borgplaten moeten ook bij eerder gebouw-
de auto's aangebracht worden, als de boutverbin-
ding losgenomen wordt.

Als de bouten aangehaald worden, worden deze
I circa 0,5 mm langer.
De bouten mogen weer gebruikt worden, zolang
als deze in geval van bouten met kop korter dan
89 mm of in geval van tapeinden korter dan
105 mm zijn. Dit betekent dus, dat de bouten ter
£ controle opgemeten moeten worden, voordat zij
weer gebruikt worden.
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Borgplaten aanbrengen (gebruik nieuwe borgplaten)

89mn
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Boutlengte opmeten. Indien nodig, bouten ver-
vangen

De bouten mogen weer gebruikt worden,

zolang als zij korter dan 89 mm, resp. korter °

dan 105 mm zijn.

Turbocompressor en spruitstuk samenstellen

Oude uitvoering (zonder labyrinth-afdichting;
zie ook SB 2-25-26): draai de pakking tussen
het spruitstuk en de turbo met de verhoging
naar de turbo gekeerd.

Smeer de schroefdraad van de bouten en de
aanlegvlakken (de schroefdraad van de tapein-
den en de aanlegvlakken van de moeren) in
met montagepasta, Volvo O/N 1161078-9. De
montagepasta verhindert, dat de binnenste
borgplaten bij het aanhalen door de wrijvings-
krachten vervormd worden,

Breng de binnenste borgplaten en de bouten
aan.

Bouten (moeren) met een momentsleutel aan-
halen
In de juiste volgorde en in drie fasen:

I 1 Nm (0,1 kgm)
II 45 Nm (4,5 kgm)
I 45°

nonn

Buitenste borgplaten aanbrengen

Tik de borgplaten naar beneden op hun plaats.
Gebruik een hamer en een stempel (binnendia-
meter 16,5 mm voor bouten met kop en 19,5
mm voor tapeinden.

Binnenste borgplaten naar binnen ombuigen

Het luistert bijzonder nauwkeurig dat de borg-
platen voor de bovenste bouten tenminste 45°
naar binnen omgebogen worden, omdat de af-
stand tussen de bouten en de motor klein is.




