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Groep 81 Carrosserie 

Uitschakelcn af vcrw1jderen van efektronische componentcn t1jdens t1jdensfaswerkzaamheden 

B. Uitschakelen van elektronische componenten 

On1 tijdens laswerkzoomhedcn schade aan elektronische componentcn te voorkomen is het noodzakelijk de 
mnssnkJbel los te nemen en volgende handelingen u1t te var.ren· 

4 

Stuureenheid voor inspuiting en ontsteking 

Neem de steker los 

Lam pcontro le-een he,d 

Neem de steker los 

81 

82 



Groep 81 Carrosserie 

HSS-de/en 

Cl. Overzicht HSS-delen/verzinkte delen 
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Onderdclen van HSS 

Enkelzijd1g verzinkt 

Dubbelzijdig ver1inkt 

. ~. - ' 

Onderdelen van HSS en dubbelzijdig verzinkt 

De be ide portierpijpen mogen nooit gericht worden; na deformc1tie rnoet altijd het complete portier vervangen 
worderil 

C2. Behandeling van HSS-delen 

HSS-delen ( HSS ~ Hoog Sterkte Staal) 
HSS 1s een verzarnelnJarn voor koud-gcwalst staal rnet 
een grote sterkte. besternd voor persen 
De grotere sterkte (vergeleken rnet gewoon staal) wordt 
verkregen door legeringen (vanad1urn. niob. titaniurn, 
fosfor) of door een warmtehardingsproces 
HSS heeft een grotere sterkte en rekgrens in vergelijking 
rnet gewoon staal_ Hierdoor kan worden volstnan rnet 
het gebru1k van dunner materiaal. Het gewicht van de 
wagen kiJn laag worden gehouden, terwijl de stcrkte 
gehandhaafd bliJft 

Belangrijk: 
Als de HSS teveel wordt verh1t daalt het energic­
absorbercnde verniogen en het rnnteriaal kan bij een 
botsing een slechter deforrnatieverloop vertonen dan 
berekend was 
Dientengevolge mag geen lasvlam worden gebruikt 
en in plaats hiervan moet men lassen met ,,MIG"- of 
puntlasJpparatuur, die de warrnte minder verspreidt 
HSS-dclen mogen gedurende uiterlijk 3 minuten tot 
maximaal 400 c C verhit worden Bijvoorbeeld om bij 
richtwerkzaamhcden het rnateriaal ,,op zijn plaats" te 
helpen 

In de laswerkschema's zijn de HSS-delen aangegeven. 
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Groep 81 Carrossene 

Kunststof delen 

D. Overzicht van kunststof delen 
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Soorten kunststoffen 

PP Polypropyleen 
2 PP/EPDM - Polypropyleen copolymeer 
3 ABS (Acrylorntrile 'Butadieen/Styrene) 
4 PVC, hard 
5 PVC. zacht 
6 PVC, glasvezel versterkt 
7 PA 6 - Polyamide 6 
8 PC - Polycarbonaat 
9 PU - Polyurethaan, schu1m 
10 PA 6.6 
11 HDPE - Hogc dichtheid polycthylccn 
12 GM 30 PP Glasvezel versterkte Polypropyleen 
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ongelakt 
un(..Jelakt 
ongelakt (mu v 3.11) 
ongelnkt 
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ongelakt 'f/_, 
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gelakt (behandelen volgens voorschrift lakleverancier) 
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Groep 81 Carrosseric 
Service plaatdelen 

E. Overzicht service plaatdelen 

Corrosiepreventie 
Belangrijk: De door Volvo geleverde plaatdeler1 zij11 voorz1en van een laksysteem, dat naost de gebruikelijke 
beschermi11g t1jderis het transport. essentieel is als beschermi11g tegen corrosie Deze laklagen mogen daarom niet 
verwijderd worden! 
De tekeningen op deze en de volgende pagina·s gcvcn ee11 overzicht van de plaatwcrkdelen die voor service-doelcinden 
te leverer1 z1jn 

E1. Wielkast v66r, langsligger, luchtinlaatbak en voorfront 

1 Fusecvcrsterk1ng 
2 Wielkast 1,,·oor 
3 A-st11I binnen (onder) 
4 Bevest gingssteun bumper 
5 Wielkastl1gger 
6 Luchtinlaatbak 
7 Rad1ateurplaat 
8 Koplampplaat 
9 Sluitplaat radiateur 
10 Verlengstuk wielkast 
11 Radiateurplaat steun 

6 
0 
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Groep 81 Carrosserie 

Service pfaatdelen 

E2. Achterwand, vloer, langsliggers en drempels 

1 Langsligger v66r 
2 Burnpersteun v66r 
3 Subframe-steun 
4 Steun bevestiging subframe 
5 Sluitplaat frontligger 
6 Achterwand (buiten) 
7 Achterwand (binnen, links/rechts) 
8 Achterwand (binnen, midden) 
9 Achterwand (onder) 
10 Koffervloer 
11 Langsligger achter 
12 Steun wielophanging 
13 Versterkingspijp in langsligger 
14 Drempel binnen 
15 Verbindingsligger drempel (voor) 
16 Versterking drempel 
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Groep 81 Carrosserie 

Service plaatdcfcn 

E3. Zijwand, A-, B-, C- en D-stijlversterkingen en portier 

1 Zijwand (hu1ten) 
1 a Versterkinge'l zijwand 
2 Sluitplaat B-StiJI 
3 Watergoot achter 
4 Z1jwiJ11d (b1,111e11) 
5 Wiclkast lachter) 
6 Schokdempersteun 
8 Steun rLig achterbank 
7 Verstwkin\-l A-stijl 
8 Steun rug achterbank 
9 Port1erplJJt (v66r) 
10 Port1crplaat (achtcr) 

9 
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Groep 81 Carrosserie 

Service plaatdelen 

E3. Zijwand. A-. B-, C- en D-stijlversterkingen en portier 

Zijwand (bu1ten) 
1 a Versterk1ngcn zijwand 
2 Slu1tplaat B-St11I 
3 Watergoot achter 
4 Zijwa1d (b1nnen) 
5 Wielkast (achter) 
6 Schokdempersteun 
8 Steu:1 rug achterbank 
7 Vcrsterking A-stijl 
8 Steun rug achterbJnk 
9 Port·e"r:i°Jat (v06r) 
10 Pwt,erplaat (achter) 

~~ 
/ 

C 
~ 

F 

f 

9 



8 1 Carrossene Groep 
. e plaatdefen Serv1c 

en motorkap li"sting, achterklep E4. Dak, voorraamom J 

1 Dakplaat (achter) 
2 Hemelboom .. . (boven) 
3 Voorrnnmoml11sting 
4 Dwarstoog k t) 
5 Hemelboom (z11 .an (onder) 
6 Voorraamoml1jsting 
7 A-Stijl (boven) 
8 Achterklep 
g Motorkap 
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Groep 81 Carrosserie 

Laswerkschema 's, a!gemeen 

F. Laswerkschema's 

Algemeen 

Het laswerkschema geeft nanwijzingen voor het lassen 
van plaatwerkdelen. Tevens wordt aangegeven waar 
plaatwerkdeleri ingekort kunnen (of moeten) worden 
Het vrijmaken. de voorbereidingen en het weer in orde 
brengen worden niet behandeld 

Met bchulp van de lassymbolen wordt aangctoond, hoc 
de onderdelen moeten worden vastgelast en welk 
IJstype moet worden gebruikt 
Bovendien worden cnkele t'1ps en aanwijzingen gege­
ven 

Belangrijk: zet alle verw1jderde stickers en labels over 
op de n·1euwe delen 

Voorbereidingen 

Om de kwalite·1t van de reparat'1e te verhogen en 
roestvorming te voorkomen moet op alle lasnaden, v06r 
het plaatsen van de plaatdelen, laspr'1rner worden 
aangebracht (Onderdeelnummer 1161009-4) 
De vervangende delen moeten met lastangen vastgezet 
worden, waarna goed gecontroleerd rnoet worden of de 
positie juist ·1s_ Doe dit aan de hand van het overzicht 
.,Carrosserie-afmetingen" achter in het boek en door te 
vergelijken met overeenkomstige delen aan de andere 
zijde van de auto. 

Als het oriderdeel juist gepositioneerd is zet het dan mct 
enkele hechtlassen vast, controleer nogmaals de juiste 
positie en las het geheel af 
Alle puntlassen moeten, tenzij duidelijk anders is aan­
gegeven, om de 25-30 mm aangebracht worden 

Lassen 

Bij de fabricage van de carrosserie worden de verschil­
lende onderdelen voornamelijk door puntlassen (tnng­
puntlassen) sarnengevoegd. 
De aoparatuur die voor dit type lassen nodig is, is echtcr 
zo rnoeilijk hanteerbaar, dat dcze in een gewoon 
carrosscriebedrijf niet kan worden gebruikt. 
B1J reparat1ewerk moet echter het oorspronkelijke sa­
menvoegen zo veel mogelijk worden nagevolgd om de 
sterkte en stabiliteit te behouden. 
Om aan deze eisen te kunnen voldoer1 wordt voorna­
rT1e11Jk MIG- asscn (Metal Jnert Gas) toegepast. 8'1j deze 
lasme::1ode worden gemakkelijke hJnteerbaarheid en 
goede sterkte met elkaar gecombineerd 

HierbiJ wordt een ?eer geconcentreerde smelt met hoge 
energie verkregen die tegen verontre1niging is be­
schermd. Verder wordt de warmte niet ver verbreid, 
zodat er weinig kans bestaat op beschJdiging van 
warmte-gevoel'1g materiaal en in de gelaste plaat weinig 
spann1ng ontstaat. 

De lastypen die met MIG-lassen worden aangebracht, 
zijn naadlassen (lasrupsen) of proplassen 
ProplJssen kan worden vergelekon met puntlassen. 

Kitten 

Op een aantal pl.Jatsen 1s op (las)naden kit aangebracht 
In de laswerkscherna · s is aangegeven op welke pl.:iatsen 
dJt moet gebeuren 11a het vervangen van plaatdelen. 
Over het algemeen geldt dit echter voor alle naden w.Jar 
water en vu·11 corros1e kunnen veroorzaken 

Belangrijk: smeer roestwerende primer (wJshprimer 
met verharder) op de vlakken waarop kit moet worden 
aangebracht 

11 



Grocp 81 Carrosscric 

Laswerkschema 's, Wie/kast v66r, langsligger en luchtinfaatbak 

G. Wielkast vöör, langsligger en luchtinlaatbak 

1 Fuseeversterking 
2 Wielkast v66r 
3 A-stijl binnen (onder) 
4 Wielkastligger 
5 Langsligger v66r 
6 Bumpersteun v66r 
7 Subframesteun v66r 
8 Subframesteun achter 
9 Luchtinlaatbak 

12 

1 Fuseeversterking 
Lasnaden afkitten 

\~\ 
0 

= 
c---__ 

- . 
---~-------------- 0 

7-~w.':I 

X X X X Puntlas 
1-t+++++i Naadlas 

Zaagsnede 

2 Wielkast v66r 
Lasnaden afkitten 

3 A-stijl binnen (onder) 

81 071 



4 Wielkastligger 
Altijd compleet vervangen 
De wielkastligger moet verwijderd worden v66rdat 
de ziJwand-buiten verwijderd kan worden 

Lasmoeren 
Vervang indien nodig de lasmoeren bij punten 1 en 
2 en zet ze d m.v. MIG lassen vast 

7 Subframesteun v66r 
Deze steun vormt een geheel met de radin­
teurplaatsteun (zie handeling H4) 

0 
\ 
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Groep 81 Carrosserie 

Laswerkschema's; Wielkast v66r, langsligger en !uchtinlaatbak 

xxxx 
I++++++! 

Puntlas 
Naadlas 
Zaagsnede 

5 Langsligger v66r 

6 Bumpersteun 

8 Subframesteun achter 

' +i}',_ ___ _ 
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Groep 81 Carrosserie 
Laswerkschema 's; Voorfront 

9 Luchtinlaatbak 
Kit alle naden van de luchtinlaatbak zorgvuldig af. 

X X X X Puntlas 
l++l++H Naadlas 

Zaagsnede 

H. Voorfront 

1 Voorfront opmeten 
2 Radiateurplaat 
3 Sluitplaat radiateur 
4 Radiateurplaatsteun 
5 Koplampplaat 
6 Verlengstuk wielkast 

0 

14 

1 Voorfront opmeten 
Stel de carrosserie horizontaal op. 
Meet de afstand van de gaten (A) tot de grand Het 
verschil tussen de be1de meetpunten (X) mng 
maximaal 2 mm bedrngen 

Voorfront kruislings opmeten 
Meet de stand van het voorfront kruislings op met 
behulp vari meetgereedschap 5964 

afwijk1ng mng mnximnnl 2 mm 

81 073 



Groep 81 Carrosseric 
Laswerkschema's, Voorfront 

3 Sluitplaat radiateur 

X X X X Puntlas 
~ Naadlas 

Zaagsnede 

5 Koplampplaat 

2 Radiateurplaat 
Lnsmoeren ( 1) 

Ull!i--v -~l[)j I . / / ;:f'✓,(lr:::! 
--~--::_ - 0 ', ~/--

~~'=" -~~~" - -< 

4 Radiateurplaatsteun 
Deze steun varmt een geheel met de subfra­
mesteun (zie handeling G7) 

l 
I 

6 Verlengstuk wielkast 

l 

81 074 
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Groep 81 Carrosserie 

Laswerkschema's; Achterwand 

J. Achterwand 

1 Achterwand buiten 
2 Achterwand binnen, links/rechts 
3 Achterwand binnen. midden 
4 Achterwand onder 

1 Achterwand buiten 
Verwijder de achterwand buiten samen mct de 
binnendelen via de binnenzijde. 
Alle lasnaden rnoeten zorgvuldig worden afgekit 

. ,;. 
•• • • 
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xxxx 
l+++++H 

(\(\(\(\ 

Puntlas 
Naadlas 
Zaagsnede 
Koperlas 

2 Achterwand binnen, links en rechts 

0#- ----, =-~ 
l==2. _L 

3 Achterwand binnen, midden 

4 Achterwand onder 

I~-_!__ 

l:s,. __ _ 
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G roep 81 Carrosserie 

Laswerkschema's, Vloer en langsligger achter 

K. Vloer en langsligger achter 

1 Langsligger achter 
2 Koffervloer 
3 Steun wielophanging 
4 Versterkingspijp 

1 Langsligger achter 
U1tsluitend het achterste deel rnag vervangen 
worden 

xxxx 
H++++H 

Puntlas 
Naadlas 
Zaagsnede 

2 Koffervloer 
Alle nnden van de vloer afkittcn 
Let op: drainage-open·1ngen opcn laten' 

3 Steun wielophanging 

4 Versterkingspijp 
Verwijderen: 
VerwiJder de rnoer en necrn de versterkingspijp 
naar boven toe vari het tapeind. 

81 076 
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Groep 81 Carrosserie 

Laswerkschema's; Zijwand en A , 8-, C- en 0-stijfversterkingen 

L. Zijwand en A-, 8-, C- en D-stijlversterkingen 

1 Zijwand buiten compleet 
2 Zijwand binnen 
3 Wielkast achter 
4 Sluitplaat B-stijl 
5 Watergoot (incl gordelversterking) D-stijl 
6 Versterkingen in zijwand 
7 Schokdempersteun 
8 Steun rug achterbank 
9 Portierscharnier 
10 Versterking A-stijl 

1 Zijwand buiten compleet 
De zijwnnd buiten zal in de meeste gevallen nict 
geheel, maar in gedeeltes vervangen wordcn 
Indien het voorste gedeelte (bij de A-stijl) ver 
vangen moet worden moet eerst de w1elkastligger 
verwijderd worden 
Boor de puntlnssen van binnenuit los, de verster­
k1ngen bij (A) blijven dan op de zijwand zitten 
Alle lasnaden zorgvuldig afkitten 

18 
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Puntlas 
Naadlas 
Zaagsnede 
Koperlas 
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3 Wielkast achter 
Lasnaden afkitten 

V 

.< 
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4 Sluitplaat B-stijl 
Verw1Jder eerst de versterking van de drempel, zie 
handel1ng 04 

~-~~ k_::_J '-·:? C-.=.~1~~~~~~~-~~--~ '" ii. 

~:.:::=-- -- ,= ------=-c=s Il·-

---r~~---

7 Schokdempersteun 
Lasnaden afkitten 
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Groep 81 Carrosserie 

Laswerkschema's, Z1jwand en A-, B, C- en 0-stijlversterkingen 

5 Watergoot (ind gordelversterking) D-stijl 

6 Versterkingen in zijwand 
Belangrijk: Let er bij het doorzagen van de 
plaatdelen op dat de versterkingen in tact blijven. 

8 Steun rug achterbank 

81 078 
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Groep 81 Carrosserie 

Laswerkscherna 's, Dak 

9 Portierscharnier 
Scharniernaden afk1tten 

;,,-._ 

, /• 

1 Dakplaat 
2 Hemelboom (zijkant) 
3 Hemelboom (achter) 
4 Dwarstoog 
5 Voorraamomlijsting (boven) 

1 Dakplaat 

~ i 
. _,, 

Verwijder de dakplaat sarnen met de dwarstoog. 
De dakplaat zit aan beide zijkanten en de ach 
terkant aan de body gelijmd en gelast. Gebruik 
carrosserielijm, onderdeelnumrner 1161268 6. 

20 

2 Hemelboom (zijkant) 
Belangrijk: Dit plaatdeel mag i.v.m de sterkte van 
de carrosserie nooit doorgezaagd worden 

X X X X Puntlas 
~ Naadlas 

Zaagsnede 

10 Versterking A-stijl 
Lasnaden afk1tten 

G 
.10(1 

'0 

'□ I. 
/~ I /\. ----, r--J:lF ~ ?) 

. ~ i---\) 'v 0 

Q,7~ 
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M. Dak 
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3 Hemelboom (achter) 
De r-emelboom-nchter mag uitslui­
tend compleet vervangen worden. 

4 Dwarstoog 
Verwijderen: 
De dwarstoog kan ook zonder dak 
verwijderd worden; buig daartoe de 
lippen (A) om en trek de dwarstoog 
los van de dakplaat. 

Aanbrengen: 
Voorzie de dwarstoog van lijm en 
breng het nieegeleverde rubber (B) 
acln. 

Positioneer het geheel en buig de 
l1ppen (A) om 

5 Voorraamomlijsting (boven) 
De voorraamomlijsting (boven) mag 
uitsluitend compleet vervangen wor­
den. 

xxxx 
t+++++H 

(\ (\ (\ (\ 

Puntlas 
Naadlas 
Zaagsnede 
Koperlas 

Groep 81 Carrosserie 

Laswerkscherna's; Dak 

81 080 
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Groep 81 Carrosserie 

Laswerkschema 's, Voorraamomf 1jsting 

Voorraamomlijsting onder 
2 A-stijl binnen (boven) 

22 

1 Voorraamomlijsting onder 
Alle lnsnaden afkitten. 

2 A-stijl binnen (boven) 

N. Voorraamomlijsting 

xxxx 
1-+++++H 

Puntlas 
Naadlas 
Zaagsnede 

81 081 



Groep 81 Carrosserie 

Laswerkschema's, Portier 

1 Portierplaat buiten 
2 Portierpijpen 

1 Portierplaat buiten 
Opmerking: 

0. Portieren 

X X X X Puntlas 
t-+++++H Naadlas 

Zaagsnede 

'"1et ,s nIct noodzakelijk de portierplaat in zijn geheel te vcrvangen. 

Verwijderen: 
S 1_! □ oe /Juiter1plaat op de kopse kanten door. 
V-:3"1,·,-IJC1cr de puntlassen en neem het plaatdeel van het portier. 
Ve~\-·,11der plaat- en lijmrestanten van het portier 

Aanbrengen: 
Breng op beide delen een 1 mm dikke lijmlaag aan. Gebruik carrosserielijm onderdeelnummer 1161268-6 
Vouw de rand van het plaatdeel over het portierframe en klop de randen aan 
Breng de puntlassen in de spiegelopcning aan 
K1t alle randen zorgvuld'1g af 

2 Portierpijpen 
Belangrijk: De portierpijpen mogen nooit gericht worden. VerviJ11g het complete portier nls de deurpijp 
vervormd is 

·-·-

-·-· 

a, os2 
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Groep 81 Currosserie 

Laswerkschcma's, Motorkap en achterklep 

P. Motorkap en achterklep 

Motorkap 
De motorkap wordt uitslu1tend als compleet deel gele­
verd 
2 Buitenplaat achterklep 
3 Achterklep binnen 

24 

2 Buitenplaat achterklep 
Verwijderen: 
Boor de puntlassen uit. 
Slijp de buitenplaat aan de buitenranden los 
Neem de buitenplaat (of gedeelte) van de och­
terklep 
Verwijder plaat- en lijmrestanten 

Aanbrengen: 
Voorzie de ochterklep op de aangegeven plaatscn 
van een 10 mm dikke lijmprop (knn eventueel ook 
na montage via de binnenzijde gcdaan worden). 
Breng langs de randen van beide delen een 1 mm 
dikke lijmlaag nan. Gebruik carrossericliJm, on­
derdeelnummer 1161268-6 
Vouw de rnnd van het plaatdeel over het och 
terklepfrnme en klop de randen nan 
Breng de puntlassen in de sponning aan 
Kit alle randen zorgvuldig af 

3 Achterklep binnen 

xxxx 
H-+++++l 

Puntlas 
Naadlas 
Zaagsnede 



Groep 81 Carrosserie 

Laswerkschema 's; Drempe/s 

Q. Drempels 
1 Drempel binnen 
2 Versterking drempel 
3 Verbindingsligger drempel v66r 
4 Kriksteun v66r en achter 

1 Drem pel binnen 
Vcrw1jder cerst de A-st1jl binncn 
Al Ic 11aden afk1tten 

)( )( )( )( 

c::::::::i(~ -
~ )( )( l( )( 

'= X 

2 Versterking drempel 

I 
X 

Zet de drempel samer1 met de binnendrempel en 
de zijwand-buiten vast 

X X X X Puntlas 
H+H-++-1 Naadlas 

Zaagsnede 

I 
X 

• 

1 Positioneringslippen 

.~~"~:::::;,~~""i::::ZE~-,/~;~· dif·,"--~:::;-;:::=cT:ti 
17 7 I F-X X X X X ; ~ 

,'S:fl O O O 05°- O --O--;<Ö X o~x X ( ( 

3 Verbindingsligger drempel v66r 
Alle naden afk1ttc11. 

4 Kriksteun v66r en achter 

",1 '"1 
......__j 

/ 

~--\~~==~ 
.,-/>:<;..-­

--;.,>:~ 
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Groep 81 Carrosserie 

Carrosserie- afmetingen 
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R. Carrosserie-afmetingen 

Zij-aanzicht 
A Referentiegat stuurkolom 
B Ophanging pendelas stabilisntorstang achter 
C Bovenste ophr.rngpunt schokdemper 
D Ophangpunt bovenste achterasdrager 
E Referent1elijn 
F Referentieslobgat (20x24 rnm) achter in langsligger 
G Ophangpunt panhardstang carrosseric-zijde 
H Qpf1angpunt onderste achterasdrager 
J Bevest1g1ng subframc 
K Rcforcnticgat ·3 16 mm (v66r in langsligger) 

14-'8=2._, ,1),~4~, Lt_1 ~ ___ 4C'C7._,8,,.,Q"----t
1 
__ ~~ 

685,5'1 

2"40 

N 
+• 
l!) 
CX) 
<!) 
l!) 

362! 
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Groep 81 Carrosserie 

Carrosserie-afmet1ngen 

Boven-aanzicht 
L Bevestiging subframe 
M Ophangpunt onderste ächterasdrager 
N Bevest1ging pendelas van stabilisator 
0 Bevestiging schokdemper 
P Ophangpunt bovenste achterasdrager 
Q Referentieslobgat (20x24 mm) achter in langsl1gger 
R Referentielijn 
S Referentieslobgat voor servicedoeleinden (20x35 mm) 
T Referentiegat voor servicedoeleinden ( 20 mm) 
U Referentieslobgat voor servicedoeleinden (20x35 mm) 
V Referentiegat ( 16 mm) 

/ 
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Ac1r1 

Awcciiv1s1u Volvo Car B.V 
Afd ServicP TPchnical Support 
P.O. Bo:x. 1015 

5700 MC Hd111onci 
\Jpr:e·l:Jr1d 

Betreft publikatie: 

Hoofdgroep: 

Voorstel Motivering: 

Terugrapporteringsformulier 

Van 

Pagina TP-nr. 

Datum 

Heeft u opmerkingen of andere ideeän over dit boek? Maak dan van deze 
pagina een copie, schrijf uw ideeän op en stuur deze naar ans. 


