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Groep 81 Carrosserie
inleiding. Speciaal gereedschap

Inleiding

Het Servicehandboek "Werkzaamheden aan de carrosserie” is een hulpmiddel voor de ervaren plaatwerker om snel en
doeltreffend carrosseriereparaties te kunnen uitvoeren

In de diverse hoofdstukken wordt 0.a. aandachi besteed aan:
- Het opmeten van het voorfront
Samenstellen van de te leveren Service-onderdelen
- Laswerkschema's die in detail aangeven welke lassoort gebruikl is. hoe eer orcgerces pevestigd zit en of een
plaatwerkdeel in gedeeltes gebruikt kan (of moet) worden.

Het gebruiken van mallen voor het opmeten en controleren van de body alsmede een beschr wving van de Volvo Body
Aligner wordt in een later stadium in een apart Servicehandboek behandeld.
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Speciaal gereedschap
999 Beschrijving-toepassing ~,
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- Groep 871 Carrosserie
Algemene wverkwijze plaatwerk 460 modellen

Groep 81 Carrosserie

A. Algemene werkwijze plaatwerk 460 modellen

Al
Algemeen

De harce ingen A2 A4 laten enkele algemene werkwijzen zien die op diverse plaatwerkreparaties betrekking kunner
neboer.
Litgenreide aandacht aan algemene werkwijzen wordt besteed in: Servicehandboek Reparatie en onderhoud. Hoofdgroep
8 :&7 . Werkzaamheden aan de carrosserie 740 760.
Ir dit randboek worden in hat hoofdstuk "Algemene werkwijze: by het varvangen van plaatdelen”
c.a. ce volgende onderwerpen behandeld:
- osmaken van las- en soldeerverbindingen
verwideren van de plaatdelen en -resten
voorbereiden van de carresserie en de nieuwe plaatdelen
afwerken van lasnaden en puntlassen
net af«itten van naden
- aarwijzingen voor de roestwerende behandeling
Belangrijk:
Indien (nieuwe) plaatdelen moeten worden ingekort. moet dit altiid ouiten de versterkingen gebeuren. Indien var belang.
s dit d.mu.y. zaagsneden in de tekening aangeven. Tussen de zaagsneden mag niet worden ingekort,
Zarg voor een goede atzuiging tijdens het lassen.

A2
Positioneringslippen

Op aiverse plaatsen zijn aan de plaatdelen positionerings-
lippen aangebracnt.

Na het positioneren van de plaatdelen kunnen de lippen
om het aanliggende plaaideel gebogen worden De
plaatdeien blijven zodoende tidens het lassen in de juiste
posiie.

A3
Vervangen van kokerdelen

Kokerdelen kunnen zijn samengesteld uit een onder- er
bovendeel ibijv. drempels. raamstijlen;

Om de koker na reparatie voldognae sterkte te geven
meeten boven- en onderdeel - 100 mm versprongen aan
elkaar gelast worden,



Groep 81 Carrossere
Uitschakelen of verwideren van elektronische componenten

B. Uitschakelen van elektronische componenten

Om tiidens laswerkzaamheden schade aan elektronische componenten té voorkemen 1$ het noodzakelijk de massaxabel
los te nemen en velgende handelingen uit te vocren:

B1

Stuureenheden voor inspuiting en‘of ontsteking,
Lampcontrole, ABS

Neem de stekerisi 'os

B2
Auto’'s met SRS

Waarschuwing!

Het Volvo Supplement Restraint System (SRS is een
complex systeem. dat speciale voorzorgsmaatregelen
vere st wannoeer reparaties aan de adtc meeten worden
Litgevoerd. indien het systeem ondeskundig behandeia
waordt kan dit ermstig persoonlijk letsel tot gevolg hebben!

ALe's met SRS, te herkerren aan de etter "SRS  op het - S
stuurwiel. moeten daarom zorgvulaig behandeld woraen

om het SRS systeem niet te beschadigen of verkeerd te

door werken

De te nemen voorzorgsmaatregelen staan uilvoerig
beschrever in het gesberef’ende Servicehandboek -/



Groep 81 Carrosserie

Qverzicht bewerking bodydelen

C1. Overzicht bewerking bodydelen

& Eres ramg vorzinkt

E Z.ocoezioig verzinkt

T — =3 2 aubbelzidia verzink:
E = cog 2imk mkkel bekleed plaatstaa G
= dig z rk nikkel bekleed plaatstaal

A c I -
: G *==EBBB .»
LG

G . Sz

“ITEtsaper rogen nooit gencht worden: na detormatie moet altijd het complete portier vervangen warden!

C2. Behandeling van HSS-delen

HSS-delen (HSS = Hoog Sterkte Staal)

T .zrIzETe raam voor koud-gewalst staal met
SRR AQreNS
eieken met gewoon staar word!
. gen vanadium, niobium. ttanium
© 2z onarmtenardingsproces
S aan met het gebruik van dunner
ST DT It van ge wagen kan laag worden
o zaozterkte gehandhaafd blijft.

Sent

Beiangrijk:

- Als de HSS teveel wordt verhit daalt de rekgrens en

kan het materiaal bij een botsing ezn slechter deforma-
tieverlocp vertonen dan berekend was,
Dientengevolge mag geen fasvlarm worden gebruikt. In
plaas hiervan moet mer lasser met "MIG™- of puntlas
apparatuur. die de wamite minder verspreidt.
HSS delen moger gedurerze diterfijk 3 minuten tot
maximaal 400 C verht worden. Bijvoorbeeld om bij
richtwerkzaamhoeden het materiaa "op zijn plaats” te
Felpen.

In ce laswerkschema s zir de HSS-delen aangegeven.



Groep 81 Carrossensg
Overzicht van kunsrstof delen

D. Overzicht van kunststef delen

Ao 7.?":"\"/;“;2"{’(’#_'#{”_#:#{‘ |
ﬂ' {&% | I | j ;."i";"u.:;mif.:"uwj;w:‘-‘7‘

Soorten Kunststoffen

PP/EPDM - Folypropyleen copolymeeér
ABS (Acrylonitrile-Butadieen: Styrenei
PVC, hard

PVC, zacht

PVC, glasvezel! versterkt

PA 6 Polyamide 6

PC - Polycarbonaat

PU - ®Polyurethaan. schuim

PA 6.6

HDPE - Hoge dichtheid polyethyleen
GM 30 PP (Glasvezel versterkte Polyprooy'een
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Groep 81 Carrosserig
Qverzicht service plaatdelen

E. Overzicht service plaatdelen

Corrosiepreventie

Belangrijk: De door Valvo geleverde plaatdelen zijn voorzien van een laksysteem. dat naast de gebruikelijke bescherming
tjdens net transport. essentieel is als bescherming tegen corrosie. Deze laklagen mogen daarom niet verwijderd
worden!

De teken rgen op deze en de volgende pagina's geven een overzicht van de plaatwerkdelen die voor service-doeleinden
e -everen zijr.

E1. Wielkast voor, langsligger, luchtinlaatbak en voorfront

~.zeeversterking
VY eicast voor
: brnen {onder)

RS

stig ngssteun bumper
astligger
_.zhtnlaatbak
ad ateurplaat
Sobe} ampplaat

1maat radiateur

o ateurclaat steun

..E‘

=1y O e ()

el
_IJm“f\ Eyi




Groep 81 Carrosserie
Overzicht service plaaidelen

E. Overzicht service plaatdelen

Corrosiepreventie

Belangrijk: De door Volvo geleverde plaatdeten zijn vaorzien van een laksysteem. dat naast de gebruikelijke bescherming
tijde~s ret transport. essentieel is als bescherming tegen corrosie. Deze laklagen mogen daarom niet verwijderd

worden!
De tekeningen op deze en de volgende pagina's geven een overzicht van de plaatwerkdelen die voor service-doeleinden
& leverer zijn.

E1. Wielkast voor, langsligger, luchtinlaatbak en voorfront

oinnen {onder)

2vestigingsstedn bumper
W ekastligger
—.chtinlaatbak
Hadiateurplaat

oo ampplaat

5 Litpiaat radiateur
0 Racaeurplaat steun
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Groep 81 Carrossena
Overzicht service plaatdelen

E2. Achterwand, vioer, langsliggers en drempels

Langsligger vaor

Bumpersteun voor
Subframe-steun

Steun bevestiging subframe
Sluitplaat fronthgger

Achterwand (buiten)
Achterwand ibinnen. links rechisi
Achterwand ibinner. midden;
Achterwandg tonder)

Koffervioer

Largsigger achier

Steun wielophanging
Versterkingspijp n langshoger
Dreampel bimnen
Verbindingsligger drempel tvocr:
Versterking drempe!
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Groep 81 Carrosserie
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Overzicht service plaatdeien

E3. Zijwand, A-, B-, C- en D-stijlversterkingen en portier

Ziyward (buiten)
Versterkingen zijwand
Sidplaat B-Stijl
Zipyand ibinnen)
Wel<ast iachter)
Scrgkdemperstedn
Stoun rug achterbank
Yersterking A-stijl
Sorrerplaat (vodr)

~ erplaat tachter)

-~
19
-~
9}
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Groep 81 Carrosserie

Overzicht service plaatdelen

E4. Dak, voorraamomilijsting, kofferdeksel en motorkap

Dakplaat

Hemelboom (achter)
Voorraamomlijsting
Dwarstoog

Hemelboom {zijkant}
Voorraamomlijsting (onder)
A-Stijl {boven)
Kotferdeksel

Motorkap

[ColN s o BN o IS BN PV IR AN I
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Groep 81 Carrosserie

Laswerkschema's, algemeen

F. Laswerkschema’'s

Algemeen

He: ‘aswerkschema geeft aanwijzingen voor het lassen
var plaatwerkdelen. Tevens wordt aangegeven waar
piaatwerkoelen ingekort kunnen (of moeten) worden. Het
vriimaker. de voorbereidingen en het weer in crde
brengen worden niet behandeld.

Met behulp van de lassymbolen wordt aangetoond, hoe
de onderdelen moeten worden vastgelast en welk lastype
moet worden gebruikt.

Bovendien worden enkele tips en aanwijzingen gegeven.

Belangrijk: zet aile verwijderde stickers en labels over op
de nieuwe delen.

Voorbereidingen

Or ce <waiteil van de reparatie te verhogen en roestvor-
M-z e voorkomen meet op alle lasnaden. vodr het
paasss var de plaatdelen, lasprimer worden aange-
brac~: Onderdeelnummer 1161009-4).

z-vargende delen moeten met lastangen vastgezet
"oes. wsarna goed gecontroleerd moet worden of de
posz & .stis Doe dit aan de hand van het overzicht
“Carczzere-afmetingen” achter in het boek en door te
vege <&n met overeenkomstige delen aan de andere
Z- 2 Jar de auto.

Als het onderdeel juist gepositioneerd is zet het dan met
enkele hechtlassen vast. controleer nogmaals de juiste
pasitie en las het geheel af.

Alle puntlassen moeten, tenzi) duidelijk anders is aange-
geven. om de 25-30 mm aangebracht worden.

Lassen

B ce fapr cage van de carrosserie worden de verschillen-

ce oraeragien voornamelik doer puntlassen {tangpuntlas-

ser zamergevoegd.

De apparatuur die voor dit type lassen nodig 1s. is echter

Z0 rmce o« Tanteernaar. dat deze in een gewoon carros-

senebecs * ~ et xar worden gebruikt.

8ij reparat s e« moet echter het corspronkelijke samen

voegen 7o weg ~ege:k worden nagevolgd om de sterkte

en $a3o = oencJden

Omaa- g 2 321 12 kunnen voldoen wordt voornamelijk
g1a inert Gas) toegepast. Bij deze lasme-

fu <

Hierby wordt een zeer geconcentreerde smelt met hoge
engrgie verkregendie tegen verontreiniging is beschermd.
Verder wordt de warmte niet ver verbreid, zodat er weinig
kans bestaat op beschadiging van warmte-gevoelig
materiaal en in de gelaste plaat weinig spanning ontstaat.

De lastypen die met MIG-lassen worden aangebracht, zijn
naadlassen (lasrupsen) of proplassen.
Proplassen kan worden vergeleken met puntlassen.

Beiangrijk: zorg voor een goede afzuiging tijdens het
lassen.

Kitten

Op een aarta: piaatsen is op (las)naden kit aangebracht.
Alle gekitte raden moeten na het uitvoeren van de
reparatie opriedw gekit worden. Qver het algemeen geldt
dit voor alle nagen waar water en vuil corresie kunnen
veroorzaken.

Belangrijk: smeer roestwerende primer (washprimer met
verharder) op de vlakken waarop kit moet worden aange-
bracht.

11
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Groep 81 Carrosserie
Laswerkschema's: Wielkast voor, langsligger en luchtiniaatbak

G. Wielkast voor, langsligger en luchtinlaatbak

1 Fuseeversterking ¥ X ¥ ¥ Puntlas

2 Wielkast voor H+H+HH Naadlas

3 A-stijl binnen (onder) — —— Zaagsnede
4 Wielkastligger NNANN Koperlas
5 Langsligger véor '

6 Bumpersteun voor

7 Subframesteun voéor 2 Wielkast voor
8 Subframesteun achter

9 Luchtinlaatbak Lasnaden afkitten

1 Fuseeversterking

Lasnaden afkitien

xxx\_n:

3 A-stijl binnen {onder)




Groep 81 Carrosserie

Laswerkschema's: Wieikast Loor. langsligger en luchtiniaatbak

X X X % Puntlas
H+H+HH Naadlas

— — - Zaagsnede
NANN Koperlas

4 Wielkastligger

Altid compieet vervangen
De wietkastligger moet verwijderd worden voordat de
zipvand-buiten verwijderd kan worden.

Lasmoeren
Vervang indien nodig de lasmoeren bij punten 1 en 2
gn zet ze d.m.v. MIG-lassen vast

5 Langsligger voor

2

ol | A

. [
|

7 Subframesteun voor

Deze steun vormt €én geheel mel de radiateurplaats-
teun {zie handeling H4).

6 Bumpersteun

8 Subframesteun achter

13




Groep 81 Carrosserie

Laswerkschema’'s: Voorfront

¥ X x X Puntlas
H+HHH Naadlas

—.— — Zaagsnede
NNANAN Koperlas

9 Luchtinlaatbak

Kit alle naden van de luchtinlaatbak zorgvuldig af.

H. Voorfront

1 Voorfront opmeten
2 Radiateurplaat

3 Sluitplaat radiateur x X x X Puntlas
4 Radiateurplaatsteun H+H+H+ Naadias
5 Koplampplaat Zaagsnede

NANAN Koperlas

1 Voorfront opmeten

Stel de carrosserie horizontaal op.

Meet de afstand van de gaten [A) tot de grond. Het
verschil tussen de beide meetpunten (X) mag maxi-
maal 2 mm bedragen.

Voorfront kruislings opmeten

Meet de stand van het voorfront kruislings op met
behulp van meetgereadschap 5964.

De toegestane afwiking mag maximaal 2 mm bedra-
gen.

P




Groep 81 Carrosserie

Laswerkschema's: Voorfront

XX XX Puntlas
H+H+H4  Naadlas

————— Zaagsnede
NANN - Koperlas

3 Sluitplaat radiateur 5 Koplampplaat

2 Radiateurplaat

Lasmoeren (1).

4 Radiateurplaatsteun

Deze steun vormt één geheel met de subframesteun
{zie handeling G7.

15
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Groep 81 Carrosserie

Laswerkschema's. Achterwand

J. Achterwand

Achterwand buiten

Achterwand binnen, links/rechis
Achterwand binnen, midden
Verlengstuk koftervioer
Versterking achterbumper

BN =

% ¥ ¥ x Puntlas
FHHHH Naadlas

————— Zaagsnede
NNNN Koperlas

—
1 Achterwand buiten

Verwilder de achterwand-buiten samen met de
binnendelen via de binnenzijde.
Alle lasnaden moeten zorgvuldig worden afgekit.

o s
,_,%:"';) ’
.q;‘"“"
;,Jiﬁ"x"
AT
e
- ! -
TN o
AT J |

3 Achterwand binnen, midden Va

2 Achterwand binnen, links en rechts

4 Verlengstuk koffervicer

16




Groep 81 Carrosserie

Laswerkschema's. Vioer en langsiigger achter

K. Vloer en langsligger achter

1 Langsligger achter
2 Koffervicer

3 Steun wielophanging
4 Versierkingspijp

X X X x Puntlas
H++H+H Naadlas
— — — Zaagsnede
NNNAN Koperlas

1 Langsiigger achter

i 15 . =~ netachterste deel mag vervangen worden.

2 Koffervioer

Alle naden van de vioer afkitten.
Let op: drainage-openingen open laten!

S

\ Verwijder de moer en neem de versterkingspijp naar

ha

T4 Versterkingspijp

Verwijderen:

boven toe van het tapeind.




Groep 81 Carrosserie

Laswerkschema's: Zijwand en A-, B-. C- en D-stijlversterkingen

“ow~Nombwnn =

L. Zijwand en A-, B-, C- en D-stijlversterkingen

Zijwand buiten compleet
Hoedenplank
Raamomlijsting onder
Zijwand binnen

Wielkast achter
Sluitplaat B-stijl
Versterkingen in zijwand
Schokdempersteun
Portierscharnier

0 Versterking A-stijl

XAAX

ANAN

Puntlas
Naadlas
Zaagsnede
Koperlas

1 Zijwand buiten compleet

De ziwand buiten zal in de meeste gevallen niet
geheel. maar in gedeeltes vervangen worden.
indien het vocrsie gedeeite (bij de A-stijll vervangen
moet worden moet eerst de wielkastligger verwijderd
worden.

Boer de puntiassen van binnenuit los: de versterkin-
gen bij (A) blijven dan op de zijwand zitten.

Alle lasnaden zergvuldig afkitten.

18



Groep 81 Carrossene

Laswerkschema's: Ziiwand en A-. B-. C- en D-stijiversterkingen

% X X X Puntlas
HHHH Naadlas

————— Zaagsnede
NNNN Koperlas

2 Hoedenplank

3 Raamomlijsting onder




Groep 81 Carrosserie
Laswerkschema's. Zijwand en A-. B-. C- en D-stijiversterkingen

KX KK Puntlas
H+H+H Naadlas
—.._.— Zaagsnede
ANNAN Kopetlas

4 Zijwand binnen

Verwijder eerst de steun van de rug van de achter-
bank. de hoedenplank en-of de raamomlijsting onder
Kit alle verbindingen tussen zijwand. wielkast en vioer
zorgvuldig af.

De zijwand mag ook in gedeeltes vervangen worden.

5 Wielkast achter

Lasnaden afkitten

Links

20



Groep 81 Carrosserie

Laswerkschema's. Zijwand en A-. B-. C- en D-stijiversterkingen

X x x x Puntlas
H+H+HH Naadlas
Zaagsnede
Koperias

7 Versterkingen in zijwand

Belangrijk: Let er bij het doorzagen van de plaatde
len op dat de versterkingen in tact blijven.

6 Sluitplaat B-stiil

Verwijder eerst de versterking van de drempel: zie
handeling Q4.

8 Schokdempersteun

Lasnaden atkitten.

9 Portierscharnier

Scharniernaden afkitten.

10 Versterking A-stijl

Lasnaden afkitten.

21



Groep 81 Carrosserie

Laswerkschema's: Dak

M. Dak
1 Dakplaat ¥ X X x Puntlas
2 Hemelboom (zijkant) H+H+HH Naadlas
3 Hemelboom {achter) Zaagsnede
4 Dwarstoog ANNN - Koperlas
5 Voorraamomlijsting (boven) .

1 Dakplaat

Verwider de dakpiaat samen met de dwarstoog.

De dzkplaati zit aan beide zijkanten en de achterkant
aan de body gelijmd en gelast. Gebruik carrosserie-
lijm. onderdesinummer 1161268-6.

A Dakplaat
B Zijwana buiten
C Hemelboom

2 Hemelboom (zijkant)

Belangrijk: Dit plaatdeel mag i.v.m. de sterkte van
de carrosserie nooit doorgezaagd worden.

3 Hemelboom (achter)

22



Groep 81 Carrosserie

taswerkschema's: Dak

X x x x Puntlas
H+HH+H Naadlas
————— Zaagsnede
ANNAN Koperlas

4 Dwarstoog

Verwijderen:

De dwarstoog kan ock zonder dak verwijderd worden:
buig daartoe de lippen (A) om en trek de dwarstoog
los van de dakplaat.

Aanbrengen:

Voorzie de dwarstoog van lijm en breng het meegele
verde rubber aan.

Pasitoreer het geheel en buig de lippen {A) om.

5 Voorraamomlijsting (boven)

De vocrraamomlijsting (boven} mag uitsluitend
compleet vervangen worden.

23



Groep 81 Carrosserie

Laswerkschema's: Dak

X X X x Puntlas
H+H+H+ Naadlas
_____ Zaagsnede
ANNAN  Koperlas

4 Dwarstoog

Verwijderen:

De dwarstoog kan ook zonder dak verwijderd worden:
buaig daartoe de fippen (A} om en trek de dwarstoog
fos var de dakplaat.

Aanbrengen:
Voorz:g de awarstcog van lijm en breng het meegele-
verae rubber aan,

Positioneer het geheel en buig de lippen (A) om.

5 Voorraamomlijsting (boven)

De voorraamomlijsting (boven) mag uitsluitend
compleet vervangen worden.

23



Groep 81 Carrosserie

Laswerkschema's: Voorraamomiijsting

1 Voorraamomlijsting onder
2 A-stijl binnen (boven)

1 Voorraamomlijsting onder

Alle lasnaden afkitten.

N. Voorraamomlijsting

X X X x Puntlas
HHHH Naadlas

— — — Zaagsnede
ATATATA Koperias

—

2 A-stijl binnen (boven)

K-




Groep 81 Carrosserie
Laswerkschema's: Portieren

Q. Portieren

1 Portierplaat buiten X X X X Puntias
2 Portierpijpen HHHH Naadlas
— — — Zaagshede

ATATATA Koperlas

1 Portierplaat buiten

Cpmerking:
ooz oo eozozakel K de portierplaat in zin geheat

Verwijderen:

Siyp de outenplaal op de wopse kanten door.
Verwider de puntlassen {voorportier; en neem het
plzatdeel var het portier.

Verwider piaat- en lijmrestanten van het portier.

Aanbrengen:

Breng on beide delen een 1 mm dikke tjmlaag aan.
Gebruik carrosserielijm. ondgerdeelnumme:-
1761268-6

Vouw de rand van het olaatdeel over het norberframe
en klop de randen aan

B-ang de puntlassen in de spiegelopening aanr.

Kit alle anden zorgvuidig af

.

2 Portierpijpen

Belangrijk: De portierpijpen mogen nooit gericht
worcen Vervang het complete portier als de deurpijp
RS ek aaloli1 -
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Groep 81 Carrosserie
Laswerkschema's: Motorkap en kofferdeksel

P. Motorkap en kofferdeksel

1 Motorkap
2 Kofferdeksel % x x ¥ Puntlas
H+HHH Naadlas
— —.— Zaagsnede

NANNN Koperlas

1 Motorkap
De motorkap wordt uitsluitend als compleet deet galeverd.

2 Kofferdeksel
De kofferdeksel wordt vitsluitend ais compleet deel geleverd
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Groep 81 Carrosserie

Q. Drempels

1 Drempel binnen

2 Versterking drempel

3 Verbindingsligger drempel voor
4 Krixsteun voor en achter

X X XX Puntlas
H+H+HH Naadlas
————— Zaagsnede
ATATATA Koperlas

Laswerkschema's: Drempels

1 Drempet binnen

5T 2t de Astijt-binnen

en

2 Versterking drempel

Z2izz zreoe samen met de binnendrempel en de

I NWETD-DLTEn vast /,f‘.’
T oFoEiororrgslppen ! L
) ) /’,."/ .J’ ; S
- 7:3‘\, __Xj x o - ®_ X XL-))‘ g x X x .Jl. I
] O O O Po o o oJ0 Of —
R e == e e -
~,
. .
1 1 1

3 Verbindingsligger drempel voér

A £ racen afkitten.
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Groep 81 Carrossene

Carrossere-atmenngen

R. Carrosserie-afmetingen

Zij-aanzicht

Refarentiegat stuarkolom

Ophanging pendelas stabilisatorstang achter
Bovenste oprargpunt schokdemper
Ophangpunt boverste achterasdrager
Referentielijn

Referentieslobgat 1 20x24 mmiachter inlargshgger
Ophangpunt panhardstang carrossene-zjde
Ophangpunt onderste achterasdrager
Bevest-ging subframe

Reterentiegat O 16 mm ivoor in langsligaeri

XTI H Mmoo
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Groep 81 Carrosserie

Carrossenig-afmetingen
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Groep 81 Carrosserie

Carrossene-atmenngen

Boven-aanzicht

L Bevestiging subframe

M Ophangount onderste achlerasdrager

N Bevestiging pendelas van stabilisator

0O Bevestiging schokdemper

P Ophangpunt bovenste achterasdrager

O Referentieslobgat (20x24 mm} achter in langsligger

R Referentielijn

S Referentieslobgat voor servicedoeleinden (20x35 mm)
T Referentiegat voor servicedoeleinden (O 20 mm;

LU Referentieslobgat voor servicedoeleinden (20x35 mm)
V Referentiegat (O 16 mm)
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_ ) o Groep 81 Carrosserfe
Carrosserie-afmetingen

S NS =
e
i\
\J
-— = ¥
- JEO N, — )/;
— - —_
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Notities
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Terugrapporteringsformulier

S~ Van
Lozo o se Voo Car BV
=~z ==, ce Technical Support
S22’ sunlikatie:
Hoofdgroep: Fagina TP-nr.
Voorstel/Motivering:
Datum

Heeft u opmerkingen of andere ideeén over dit boek? Maak dan van deze
pagina een copie, schrijf uw ideeén op en stuur deze naar ons.
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